
TRIANGLE系列水冷
紫外/绿光/红外激光器

使用说明书

深圳市格镭激光科技有限公司
SHENZHEN GAINLASER TECHNOLOGY CO.,LTD

operation instructions

前言

       本资料只适用于对应产品型号的标准配置，对于特殊定制的产品

请仔细阅读另附的说明资料。

       本资料对产品的安装方法，操作使用，接口定义，软件操作，打

标参数等进行说明。

       如果您是第一次使用该产品，请在安装使用之前仔细阅读此资料。

请妥善保管此资料，以便将来查阅参考。

       深圳市格镭激光科技有限公司是一家专门从事先进固体激光器的

研发、制造和销售的国家高新技术企业

       公司目前产品包括了全固态纳秒紫外激光器、全固态纳秒绿光激

光器、全固态纳秒级红外激光器以及皮秒激光器。拥有完整的全固态

激光器产品线。公司拥有完整的机械加工及钣金加工能力，固体激光

器相关配套能力极强。公司产品批量生产，确保固体激光器产品的按

时交付。

       公司售后服务体系完善，可以快速响应客户的产品售后维护需求，

提供优质的产品售后服务。

       深圳市格镭激光科技有限公司秉承“质量第一”的产品观，融合“

创新驱动”的发展理念，为激光应用提供性能卓越的固体激光器产品。

与此同时，我们希望能够和国内外激光行业同行一起努力，不断提升

激光应用深度、提高社会生产效率，为激光应用事业的发展贡献自己

的力量。

公司介绍

      请妥善保管好包装箱及其物品，当激光器需要返厂或进行运输

时，请使用原包装箱包装，以防止再运输过程中造成损坏。

激光危害预防措施

为了保证使用过程中的安全，请采用以下的预防措施：

1.不允许操作人员携带首饰物品，激光可能会通过特殊珠宝反射对眼

睛造成伤害。

2.操作人员尽量穿戴激光防护服和防护目镜。

3.在应用激光器的场合，粘贴激光器警示标志。

4.在封闭的房间应用激光器时，不要让激光外泄。



格镭激光器

使用指南

1.严禁非激光专业人士操作该激光器。

2.确保使用激光器前仔细阅读《激光器操作说明》。

3.禁止眼睛与激光器出光口处于同一水平，绝对

  禁止身体暴露在激光传输光路上。

4.务必佩戴激光防护眼镜操作激光器。

5.确保出光前激光输出窗口位置无遮挡。

6.使用过程中遇到问题第一时间与公司技术支持取

  得联系。

7.激光器使用环境确保接地。

一、重要提示

扩束镜板安装处

二、操作安装说明
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绿灯：绿灯闪烁时表示激光头未就绪，

           等待绿灯常亮就绪即可。

红灯：红灯亮起报警信号。

指示灯

【激光器正视示意图】

指示灯红灯亮起 其主要原因于温度有

关系。温度过高或者过低会出现红灯

亮起，请排除故障后重新开启。
出光孔

2.1 、激光器接口说明图
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2.2、 激光器安装尺寸图

2.3、硬件连接示意图

2.4 、开关机步骤

：开机

           

：关机

           

激光器电源供电 - 按钮开关灯亮起 - 点动按钮开关  - 指示灯绿灯闪烁 - 等

待绿灯转为常亮即可开机。

点动按钮开关 - 绿灯灭掉 - 关断电源供电。

材料         速度        频率           脉宽                                   填充  

ABS PC              1000               20                       40                                                     0.04交叉

ABS PC              1000               15                       50                                                     0.04交叉

ABS PC              2000               11                       75                                                     0.03交叉

ABS PC              1000               15                        1                                                      0.04交叉

ABS PC              1000               85                        1                                                      0.03交叉

   PP                    800                15                       55                                    0.04交叉，多次打标，小场镜

   金属                  1000            16-30                    1                                                      0.04交叉

   玻璃打标              200             15-30                     1                                                      0.04交叉

                 500             15-30                     1                                                      0.01交叉

   玻璃切割              500                30                        1              0.01交叉，不能用划线方式，切割线要填充。需多次打标

   塑胶剥漆              500           100-150                   1                     0.04交叉，稍微上偏焦，大扩束，可能要多次打标

   玻璃剥漆             1000            25-40                     1                          0.04交叉，稍微上偏焦，大扩束，需多次打标                       

格镭3瓦紫外激光器基本工艺参数及推荐配置：

A打塑胶：(一)、4倍扩束110场镜   (二)、4倍扩束 175场镜    (三)、部分用到8倍扩束；

B打玻璃：8倍到12倍扩束 小场镜

三、工艺参数

注：因材料表面特性不一，以上参数仅供产考！

材料         速度        频率           脉宽                                   填充  

ABS PC              2000               20                       40                                                     0.04交叉

ABS PC              2000               30                       15                                                     0.04交叉

ABS PC              2000               50                       15                                                        0.04

   PP                   1200               20                       40                                    0.04交叉，多次打标，小场镜

   金属                  1000           20-100                    1                                                      0.04交叉

   玻璃打标              400             20-50                     1                                                      0.04交叉

   玻璃切割              500                40                        1              0.01交叉，不能用划线方式，切割线要填充。需多次打标

   塑胶剥漆              500           100-150                   1                     0.04交叉，稍微上偏焦，大扩束，可能要多次打标

   玻璃剥漆             1000            25-40                     1                          0.04交叉，稍微上偏焦，大扩束，需多次打标                       

格镭5瓦紫外激光器基本工艺参数及推荐配置：

A打塑胶：(一)、4倍扩束110场镜   (二)、4倍扩束 175场镜    (三)、部分用到8倍扩束；

B打玻璃：8倍到12倍扩束 小场镜

注：因材料表面特性不一，以上参数仅供产考！
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外控接口 金橙子板卡

(新版本)
外控接口 金橙子简卡

水流

信号

水流

信号

注：如果水流信号不连接到水箱时需要短接！ 注：如果水流信号不连接到水箱时需要短接！

4.3、板卡连接说明

外控接口
金橙子板卡

(老版本)
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德国卡

( )DB37

水流
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信号

注：如果水流信号不连接到水箱时需要短接！注：如果水流信号不连接到水箱时需要短接！

1 公共地（GND）

2 空

3 空

4 开光信号 GATE

5 频率触发信号 PULSE

6 首脉冲抑制触发信号 FPS

7 报警信号正

8 外部按钮开关

9 空

10 水流

11 水流

12 就绪信号正

13 就绪信号 GND

14 报警信号 GND

15 外部按钮开关

4.2、外控触发信号接口管脚定义

         管脚号                        型号名称                                                 说明

3

3

3

4.3.1金橙子打标卡接线示意图

4.3.2德国打标卡接线示意图

� � � �  RS232 DB9

         管脚号                        型号名称                                                 说明

4.1、RS232接口管脚定义
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四、激光器接口定义及板卡连接说明
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[DB15外控接口] 【科凌峰激光打标卡】
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【易安锐激光打标卡】
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4.3.6、易安锐打标卡接线示意图

4.3.5、科凌峰打标卡接线示意图

4.3.4、零壹激光打标卡接线示意图

4.3.3、金橙子打标卡接线示意图



五、软件界面说明

金橙子打标卡

配置参数 markcfg0

区域     激光控制   端口      其他     硬件信息

激光器类型

Co2           YAG         F ibe r   SPI

PWM

使能PWM信号输出

最大PWM信号                     KHz

最小PWM信号                     KHz

功率映射功率映射

使能预电离

脉冲宽度                        us

脉冲j频率                        KHz

使能CO2首脉冲抑制   

首脉冲抑制起始功率                      %

首脉冲抑制起始增量                      %

使用数字Q开关驱动器   

Q开关

当首脉冲抑制结束时开Q开关

首脉冲抑制                            us
脉宽反转

SPI

波形                           连续模式

待机功率                           （0-100）%                         

模拟输出

使能电流输出

使能频率模拟口输出

使能模拟首脉冲抑制

电流映射

频率映射

Maxv                V Minv                 V  T1                 us  T2                us

测试激光

确定                  取消               应用(A)

150.000

10.0000

1

5.000

10.0

10.0

0

80.0

5.00           0.00         100            1000

√

√

电话：0755-86007654 www.gainlaser.com

地址：深圳市光明新区公明街道西田第二工业

           区39栋4楼
电邮：szzky@szzky.com
邮编：518106
传真：0755-86002067

深圳市格镭激光科技有限公司
SHENZHEN GAINLASER TECHNOLOGY CO.,LTD.
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4.4 、外控接口定义
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